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Parketin alusmateriaali - Underlagsmaterial for parkett 


Keksinnon kohteena on kantavan lattiapinnan ja parketin tai muun jatkuvan pinnoit- 
teen valiin sijoitettava alusmateriaali, joka koostuu laakamateriaalista ja sen vahin- 
5 taan yhdella pinnalla huokoisen kimmoisan aineen muodostamista vaimennusulko- 
nemista, jotka ovat jakautuneina pitkin laakamateriaalin pintaa ja joiden yhteenlas- 
kettu projektiopinta-ala on pienempi kuin laakamateriaalin pinta-ala. Keksinnon 
kohteena on myos menetelma parketin tai muun jatkuvan pinnoitteen alle sijoitetta- 
van alusmateriaalin valmistamiseksi, jossa menetelmassa laakamateriaalin vahintaan 
10 yhdelle pinnalle jaijestetaan valimatkoin sijaitsevia huokoisen ja kimmoisan aineen 
muodostamia vaimennusulkonemia, joiden yhteenlaskettu projektiopinta-ala on pie¬ 
nempi kuin laakamateriaalin pinta-ala. 

Alusmateriaalin paaasiallisena tehtavana on toimia parketin, lattialautojen, kertopuu- 
levyjen, vanerin tai vastaavan suhteellisen kovan pinnoitteen asennuspohjana pin- 
15 noitteen ja kantavan lattiamateriaalin valissa. Kantavassa lattiassa on vahintaan par¬ 
ketin tai vastaavan pinnoitteen asennuspinta-alaa vastaava ylapinta ja alusmateriaali 
sijoitetaan talle ylapinnalle asennustyon yhteydessa ennen parketin tai vastaavan 
pinnoitteen paikalleen panoa. Kantavan lattian materiaalina on tyypilhsesti betoni, 
joskin muitakin materiaaleja joskus esiintyy, ja alustamateriaalin tulee talloin tasata 
20 betonin ylapinnan pienia epatasaisuuksia. Sen lisaksi alusmateriaalin tulee toimia 
aanieristyksena ja vaimentaa melua, joka syntyy mm. kaveltaessa suhteelhsen kovan 
pinnoitteen paalla. Taman ohella alusmateriaalin tulisi toimia ilmastoivana kerrok- 
sena parketin alia ja mahdollistaa mahdollisen kosteuden poistuminen kantavasta 
lattiamateriaahsta, kuten betonilaatasta. Erityisen tarkeata tama on uudisrakennuk- 
25 sissa, koska tiukkojen rakennusaikataulujen takia rakenteiden kuivatus on yleensa 
jaanyt osittain puutteelliseksi. Kosteus ei saisi myoskaan siirtya kantavasta lattiama- 
teriaalista, kuten betonilaatasta pinnoitteeseen, kuten parkettiin, koska silloin on 
vaarana, etta parkettiin syntyy kosteusvainioita, jotka aiheuttavat mm. parketin 
muodonmuutoksia. 

30 Eras ennestaan tunnettu ratkaisu kaytettavaksi parketin alusmateriaalina on yhtenai- 
nen n. 1-3 mm paksu kerros huokoista polyeteenia. Ratkaisulla saavutetaan hyva aa- 
neneristys, hyva asennuspohja parketille ja alusmateriaali on helppo asentaa, mutta 
kantavan betonilaatan pintaan tulee talloin ilmatiivis kerros, joka estaa kosteuden 
poistumista laatasta. Sama huono kosteuden poistuvuus on myos eteenikalvojen 
35 valiin sijoitettuihin styrox-palloihin perustuvalla ratkaisulla. Aikaisemmin alusmate- 
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riaalina yleisesti kaytetty aaltopahvi taas ajan myota painuu kasaan ja menettaa 
elastisuutensa. Sen lisaksi kosteus paasee siirtymaan suoraan parkettiin aaltopahvir 
kerroksen lapi ja kostea aaltopahvi edistaa mm. homeen kasvua, mika on terveys- 
riski huoneiston kayttajille. Kartonki, jonka pintaan on bitumiliimalla kiinnitetty 
5 korkkipaloja on taas asennusvaiheessa huoneistoa likaava materiaali. Mustan bitu- 
minkerroksen osuessa vaaleaan seinaan syntyy vaikeasti poistettavissa olevia tah- 
roja. Lisaksi korkinpalat irtoilevat bitumiliimasta joko kokonaan tai osittain muodos- 
taen roskaa. 

Naita ongelmia on pyritty ratkaisemaan patenttijulkaisussa FI-86996 kuvatulla 
10 alustamateriaalilla, joka koostuu paperia tai kartonkia olevasta kantoradasta, jonka 
toiseen pintaan on kiinnitetty esipaisutettuja polymeerirakeita polymeeripaallysteen 
avulla. Tama alusmateriaali valmistetaan puristamalla paperi- tai kartonkiraina ja 
suuttimesta pursutettu sula muovi toisiinsa kiinni puristustelan ja jaahdytystelan va- 
lisessa nipissa samalla kun edeltakasin valmiiksi paisutettuja, eli huokoisia muovira- 
15 keita, syotetaan syotetaan mainittuun puristusnippiin annostelemalla niita jaahdytys¬ 
telan paalle. Huokoiset muovirakeet siis kulkeutuvat jaahdytystelan pintaa pitkin 
telojen valiseen nippiin, jossa ne painetaan viela sulana olevan paallystepolymeeri- 
kerroksen sisaan, kuten julkaisvm kuvioista on nahtavissa. Paallystepolymeerina jul- 
kaisussa kaytetaan LD-polyeteenia ja huokoisina muovirakeina kaytetaan edeltaka- 
20 sin paisutettuja polystyreenirakeita. Selostetussa puristuskokeessa muodonmuutok- 
seksi jai 33 % kuormituksella 2,0 kp/cm 2 (» 196 kPa) ja puristusajalla 10 minuuttia, 
mika vaikuttaa suurelta arvolta. Lopputuotteena julkaisun mukainen alusmateriaali 
toiminee periaatteessa tarkoitetulla tavalla, mutta valmistustekniikka on erittain on- 
gelmallinen, jolloin kayttokelpoista alusmateriaalia ei tarvittavassa tuotantomitta- 
25 kaavassa saada aikaan. Julkaisun tuote on siten peUkastaan teoreettinen, mutta ei 
kaytantoon sovellettavissa. Sita ei olekaan tuotu markkinoille. 

Aikaisemmat kaytetyt ratkaisut ovat kukin erikseen olleet jossain maarin kayttokel- 
poisia jonkin tietyn ominaisuuden suhteen, mutta yksikaan tunnetuista alusmateriaa- 
leista ei ole kyennyt yhdistamaan kaikkia tarvittavia hyvia ominaisuuksia ja poista- 
30 maan kaikkia haittoja seka lisaksi olemaan tehokkaasti ja taloudellisesti valmistet- 
tavissa. Keksinnon tavoitteena on yhdistaa samaan ratkaisuun kaikki alusmateriaalin 
hyvat ominaisuudet ja poistaa aikaisemmissa ratkaisuissa olevat haittapuolet. Tal- 
loin on lisaksi huomioitava, etta hyvan alusmateriaalin ominaisuuksiin kuuluu tietty 
joustaminen kuormituksen alia ja palautuminen ennalleen kuormituksen poistuttua, 
35 joten alustamateriaalin valmistustekniikan tulee olla sellainen, etta joustavana mate- 
riaalina voidaan kayttaa vaatimuksen tayttavaa ainetta. Valmiin alusmateriaalin tulee 
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olla myos helposti kasiteltavaa ja asennettavaa, likaamatonta ja kestavaa materiaalia. 
Edelleen keksinnon tavoitteena on tallainen alusmateriaali, joka olisi helposti val- 
mistettavissa myos suurina maarina ja erittain pienella materiaalihukalla ja jonka 
valmistuslaitteisto olisi yksinkertainen eika vaatisi suuria investointeja. Alusmateri- 
5 aalin komponentteina tulisi voida kayttaa taloudellisesti edullisia materiaaleja. Kai- 
ken kaikkiaan alusmateriaalista tulisi saada hinnaltaan kilpailukykyinen verrattuna 
tunnettuihin alusmateriaaleihin. Tarvittaessa tulee olla mahdollista sisallyttaa alus- 
materiaaliin kosteussulku tai jattaa se pois. 

Edella kuvatut ongelmat saadaan ratkaistua ja edella maaritellyt tavoitteet saadaan 
10 toteutettua keksinnon mukaisella alusmateriaalilla, jolle on tunnusomaista se, mita 
on maaritelty patenttivaatimuksen 1 tunnusmerkkiosassa ja keksinnon mukaisella 
menetelmalla, jolle on tunnusomaista se, mita on maaritelty patenttivaatimuksen 11 
tunnusmerkkiosassa. 

Keksinnon etuina ovat parketin tai muun jatkuvan pinnoitteen valin tehokas tuulet- 
15 tuminen ja samalla parketin tai vastaavan pinnoitteen suojaaminen kantavassa latti- 
assa mahdollisesti olevalta kosteudelta alusmateriaalin avulla seka mahdollisuus 
kayttaa vaimennusulkonemien materiaalina mekaanisilta ominaisuuksiltaan ja myos 
muilta ominaisuuksiltaan tarkoitukseen sopivaa muovia. Etuina on myos mahdolli¬ 
suus tehda alusmateriaalin kayttoominaisuuksista, kuten jaykkyydesta ja paksuudes- 
20 ta laajoissa rajoissa halutunlaisia ilman, etta alusmateriaalin edella mainitut ominai- 
suuksiin vaikutettaisiin haitallisesti. Vaimennusulkonemista voidaan helposti, valit- 
semalla sopiva polymeeri vaahdotettavaksi, saada kosteutta ei-imevaksi ja kosteutta 
kestavaksi. Lisaksi keksinnon mukaisen alusmateriaalin etuna on tehokas aanenvai- 
rnennus, joka voidaan yllapitaa vaikka edella kuvattuja muimtelumahdollisuuksia 
25 hyddynnettaisiinkin. Edelleen keksinnon mukaisen alusmateriaalin vahnistus on to- 
teutettavissa kilpailukykyisesti ja tarvittavissa maarin ilman erityisia ongelmia. 

Seuraavassa kuvataan keksintoa tarkemmin esimerkkien avulla viitaten seuraaviin 
piirustuksiin. 

Fig. 1 - 4 esittavat periaatteellisesti keksinnon mukaisen alusmateriaalin erilaisia 
30 toteutusmuotoja, joissa laakamateriaalin pinnalla on huokoisen joustavan aineen eri 
muotoisia kaistaleita siten, etta vaimennusulkonemat muodostavat kaistaleet peitta- 
vat vain osan laakamateriaalin pinta-alasta. Kuvioissa alusmateriaali on aksonomet- 
risesti nahtyna silta puolelta, jolla vaimennusulkonemat sijaitsevat ja likimain kuvi- 
oiden 4-8 suunnasta I. 
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Fig. 5-8 esittavat keksinnon mukaisen alusmateriaalin rakenteen eraita toteutus- 
muotoja, joiden laakamateriaalissa on yksi tai useampia kerroksia ja joiden pinnalla 
tai valissa on huokoisen joustavan aineen eri muotoisia kaistaleita, jotka muodosta- 
vat joukon vaimennusulkonemia. Kuvioissa alusmateriaali on nahtyna poikkileikka- 
5 uksena pitkin kuvion 1 tasoa 13-11. 

Fig. 9 esittaa kaaviomaisesti laitteistoa ja menettelytapaa keksinnon mukaisen sel- 
laisen keksinnon mukaisen alusmateriaalin valmistamiseksi, jossa vaimennusulko- 
nemat muodostavat kaistaleet ovat laakamateriaalin yhdella puolella. 

Fig. 10 esittaa muunnosta kuvion 9 laitteistosta ja menettelytavasta sellaisen keksin- 
10 non mukaisen alusmateriaalin valmistamiseksi, jossa vaimennusulkonemat muodos¬ 
tavat kaistaleet ovat kahden laakamateriaalikerroksen valissa. 

Kuviosta 1-4 on nahtavissa alusmateriaalia 1, johon kuuluva laakamateriaali 2 
koostuu yhdesta tai useammasta kerroksesta ja jonka laakamateriaalin pintaan huo- 
koinen ja joustava materiaali on levitetty keksinnon mukaan kaistaleina 13 siten, etta 
15 se peittaa vai osan laakamateriaalin pinta-alasta A2 muodostaen vaimennusulkone¬ 
mia 3. Tallainen alusmateriaali 1 sijoitetaan sen kayttoa varten kantavan lattiapinnan 
8 ja parketin tai muun jatkuvan pinnoitteen 9 valiin, kuten on nahtavissa kuvioista 6 
ja 8. Kaytannossa alusmateriaali 1 levitetaan kantavan lattiapinnan 8, kuten betoni- 
lattian tai muun ainakin paapiixteittain yhtenaisen lattiakuormaa kantavan p inn an 
20 paalle ja seuraavaksi parketti tai muu suhteellisen kova pinnoite 9 asennetaan alus¬ 
materiaalin paalle, jolloin lattiaan kohdistuva kuormitus siirtyy alusmateriaalin vali- 
tyksella kantavaan lattiaan 8. Alusmateriaalin ensisijaisena tarkoituksena on talloin 
tasata kantavan lattian 8 pienia epatasaisuuksia, jottei esimerkiksi parketti notkuisi 
kun sen paalla kavellaan, seka vaimentaa askelaania, joita syntyy kun parketilla tai 
25 muulla suhteellisen kovalla pinnoitteella 9 kavellaan tai liikutetaan muuta tavaraa, 
kuten huonekaluja. On selvaa, etta keksinnon mukaista alusmateriaalia 1 voidaan 
kayttaa myos pehmeampipintaisen pinnoitteen, joka ei niin selvasti aiheuta askelaa¬ 
nia, ja kantavan lattian valissa. Talloin edut liittyvat enemman pinnoitteen 9 ja kan¬ 
tavan lattian 8 valiseen tuuletukseen ja kosteussulkuna toimimiseen, kuin askelaanen 
30 eristykseen. 

Alusmateriaali 1 koostuu tyypillisesti kosteussulun muodostavasta tai sisaltavasta 
laakamateriaalista 2 ja sen vahintaan yhdella pinnalla huokoisen ja kimmoisan ai¬ 
neen muodostamista vaimennusulkonemista 3, jotka ovat jakautuneina, yleensa 
paapiirteittain tasaisesti jakautuneina, pitkin laakamateriaalin pintaa ja joiden yh- 
35 teenlaskettu projektiopinta-ala Y.AI, eli projektiot laakamateriaalin pinnalla, on pie- 
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nempi kuin laakamateriaalin pinta-ala A2. Keksinnon mukaan vaimennusulkonemi- 
en yhteenlaskettu projektiopinta-ala £A1 on 5-40 %, edullisesti valilla 10 % - 25 % 
laakamateriaalin kokonaispinta-alasta A2. Yhteenlaskettu projektiopinta-ala 51A.1 on 
tarkoituksenmukaista valita siten, etta vaimennusmateriaalin kuormitus loppukaytos- 
5 sa pysyy ainakin paapiirteittain kimmoisalla alueella. Alusmateriaali 1 on valmistet- 
tavissa myos ilman kosteussulkua. Edelleen keksinnon mukaan huokoisen ja kim- 
moisan aineen muodostamat vaimennusulkonemat 3 koostuvat vahintaan yhden eli 
ensimmaisen laakamateriaalin 2 oleellisesti tasaiseen, muotoa muuttamattomaan 
ensimmaiseen pintaan 11 liimautuneista vaahdotetusta polymeerista tai polymeerien 
10 seoksesta. Mainitut vaimennusulkonemat 3 ovat paapiirteittain suoria valimatkoin S 
sijaitsevia yhtajaksoisia tai patkittain jatkuvia kaistaleita 13, joista ensin mainittua 
tyyppia olevat vaimennusulkonemat on nahtavissa kuviosta 1 ja jalkimmaista tyyp¬ 
pia olevat vaimennusulkonemat on nahtavissa kuvioista 3 ja 4. Vaimennusulkone¬ 
mat 3 ovat vaihtoehtoisesti oleellisesti mutkittelevia valimatkoin S sijaitsevia yhta- 
15 jaksoisia tai patkittain jatkuvia kaistaleita 13, joista ensin mainittua tyyppia olevat 
vaimennusulkonemat on nahtavissa kuviosta 2 ja jalkimmaista tyyppia olevat vai¬ 
mennusulkonemat on nahtavissa kuviosta 9. Kuvioissa 1-4 ja 9 on esitetty vain joi- 
tain edullisia sovellusmuotoja huokoisen, joustavan materiaalin eli vaimennusulko- 
nemien 3 jakautumalle. Kaytannossa huokoiset, joustavat vaimennusulkonemat 3 
20 voivat muodostaa rajattoman maaran erilaisia kuvioita laakamateriaalin pinnalle 
riippuen ainoastaan jaljempana kuvattavien pursotussuuttimien 24 sijainnista ja lii- 
kuttamisesta seka pursotuksen ajoituksesta toistensa suhteen. Oleellista on kuitenkin 
se, etta vaimennusulkonemat 3 muodostavilla huokoisilla ja joustavilla kaistaleilla 
13 on vahintaan keskinaiset valimatkat S seka mahdollisesti ainakin osassa kaistalei- 
25 ta 13 niiden sisaisia rakoja rakopituudella AL, jolloin kantavasta lattiamateriaalista 
kenties nouseva kosteus paasee poistumaan vaimennusulkonemien 3 valeista lattian 
reunalle ja sita kautta huoneilmaan tai muualle. Kaytannon sovellutuksissa vaimen¬ 
nusulkonemien 3 eh huokoisten ja joustavien kaistaleiden 13 leveys W laakamateri¬ 
aalin ensimmaisen pinnan 11 suunnassa ja paksuus H tata ensimmaista pintaa 11 
30 vastaan kohtisuorassa suunnassa on valilla 1 mm - 10 mm, jolloin leveys W ja pak¬ 
suus H voivat olla kaistaleessa huomattavastikin eri suuria tai vaihtoehtoisesti liki- 
main yhta suuria. Vaimennusulkonemat 3 muodostavien kaistaleiden 13 valimatka S 
on ainakin samaa suuruusluokkaa kuin mainittu leveys W, eli 1 mm - 10 mm tai 
enemman ja edullisesti oleellisesti vahintaan yhta suuri kuin mainittu leveys. Vai- 
35 mennusulkonemien pituus L kaistaleiden 13 suunnassa on vahintaan 2 mm. Kim 
kaistaleet ovat patkittain jatkuvia on niiden sisaisten rakojen rakopituuksien AL suu- 
ruus tyypillisesti myos 1 mm - 10 mm. 
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Keksinnon mukaan vaimennusulkonemat 3, eli kaistaleet 13, muodostava huokoi- 
nen, kimmoisa ja vaahdotettua polymeeri on polyeteenia, ataktista polypropyleenia, 
jotakin muuta polyolefiinia, polyeetteria, etyylivinyyliasetaattikopolymeeria, poly- 
amidia, polyuretaania, silikonikumia, taipuisaa polyvinylikloridia, jotakin biopoly- 
5 meeria tai naista joidenkin seosta tai jotakin muuta vastaavaa muovia. Edullisesti 
vaimennusulkonemat 3 muodostava vaahdotettu polymeeri valitaan sellaisten mai- 
nittujen muovien tai muoviseosten joukosta, joiden virumismuodonmuutos on alle 
10 % silloin kun kuormitus on 500 kPa ja kuormitusaika 24 tuntia tai alle 5 % silloin 
kun kuormitus on 1 MPa ja kuormitusaika 24 tuntia. Nain ollen on kaytettavissa 
10 useita polymeereja eli muoveja, joilla pysyva muodonmuutos eli viruminen 
("creep") pitempiaikaisen kuormituksen alaisena jaa hyvin vahaiseksi ja joilla on 
nain ollen hyva toipuma ("recovery"). On myos kayttokelpoisia polymeereja, joilla 
virumismuodonmuutos on alle 2 % kuormituksella 5 MPa ja kuormitusajalla 24 tun¬ 
tia. Tallaisia materiaaleja kaytettaessa ei sumenkaan painon, kuten pianon, flyygelin 
15 tms., alia ei alusmateriaaliin 1 jaa sellaista pysyvaa muodonmuutosta, joka aiheut- 
taisi pinnoitteen notkumista tai vaikeuttaisi kosteuden poistumista. 

Vaimennusulkonemat 3 muodostavan polymeerin kimmomoduli vaahdottamatto- 
massa tilassa on valilla 0,002 - 4 GPa, tai yli 0,5 GPa tai alle 3 GPa ja huokoisuus 
on valilla 30-80 tilavuus-% tai edullisesti valilla 40-70 tilavuus-%. Sulan polymee- 
20 rin 3 * vaahdottaminen tehdaan edullisimmin ilmalla Gi tai typpikaasulla N 2 , koska 
ne ovat hinnaltaan edullisia eivatka aiheuta ymparistoongelmia. On tietenkin mah- 
dollista kayttaa myos muuta kaasua tai kaasuseosta Gg. Kaasu Gi, N 2 tai Gg syote- 
t aan esimerkiksi sailiossa 21 olevan vaahdotettavan sulan polymeerin 3* joukkoon 
kanavan tai kanavien 22 kautta samalla kun sulaa polymeeria 3* samanaikaisesti se- 
25 koitetaan sopivalla sekoituslaitteella 20, mika tapahtuu ennen sulan polymeerin pur- 
sotusta esivalmistetun laakamateriaalin 2 ensimmaiselle pinnalle 11. Vaihtoehtoi- 
sesti sulan polymeerin 3* vaahdotus voidaan tehda vaahdottavalla kemikaalilla tai 
kemikaaliyhdistelmalla, kuten vedella H 2 0 tai karboksyylihapolla R-COOH, jota 
sekoitetaan vaahdotettavan sulan polymeerin joukkoon ennen pursotusta. Tyypillisin 
30 materiaali, joka talla tavoin vaahdottuu on polyeetterit ja isosyanaatti, jota/joita voi 
olla vaahdotettavassa polymeerissa jo lahtokohtaisesti tai lisaaineena. Muitakin 
vastaavasti kayttaytyvia aineita voidaan hyodyntaa. Toisin sanoen vaahdottuminen 
voi tapahtua joko sailiossa 21 ennen pursotusta tai vasta ensimmaisen laakamateri¬ 
aalin 2 pinnalla pursotuksen jalkeen. Vaahdottuneen polymeerin huokoset ovat 
35 edullisesti suljettuja eli huokosilla on ainakin paaasiassa umpinaiset seinamat, jol- 
loin vesi ei paase etenemaan kapillaarisesti vaimennusulkonemiin 3 ja vaimennusul¬ 
konemat eivat siten kastu. Tama on siis edullinen joskaan ei pakollinen ominaisuus. 
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Vaimennusulkonemat 3 muodostavan vaahdotetun polymeerin lisaaineena voidaan 
kayttaa vahoja, oljyja, terpeenihartseja, luonnonhartsien johdannaisia, fenolihartse- 
ja, kumaronihartseja tai joidenkin naiden yhdistelmia. Tyypillisesti vaahdotettavana 
polymeerina tai polymeeriseoksena voidaan kayttaa ns. sulaliimoja, jotka on tarkoi- 
5 tettu tarttumaan liiman tavoin alustaan tai alustoihin niiden ollessa sulassa dlassa. 
Periaatteessa mika tahansa sulaliima soveltuu, kunhan sulamispiste tai sulamisalue 
on sopiva. Keksinnon mukaan taJlainen sulaliima vaahdotetaan jollain edella kuva- 
tuista tavoista. Talla tavoin aikaansaatujen kaistaleiden 13 poikkileikkausmuoto voi 
olla puoliympyra, litistynyt puoliympyra, ympyran segmentti, litistynyt ympyran 
10 segmentti, likimain ympyra tai litistynyt ympyra tai naiden valimuoto, riippuen vai¬ 
mennusulkonemat 3 muodostavan vaahdotetun polymeerin viskositeetista valmis- 
tusvaiheessa eli pursotettaessa sulana. 

Ensimmainen laakamateriaali 2, jonka ensimmaiselle pmnalle 11 kaistaleiden 13 
muodostamat vaimennusulkonemat 3 on pursotettu, voi ensinnakin koostua yksin- 
15 kertaisesta esivalmistetusta tiiviista polymeerikalvosta 5, jolloin se itsessaan on kos- 
teussulku. Toisena vaihtoehtona ensimmainen laakamateriaali 2 voi koostua esi¬ 
valmistetusta paperista tai kartongista 4, jolloin kosteussulkua ei ole, mutta tallekin 
ratkaisulle on kuitenkin kayttokohteita. Naiden kahden vaihtoehdon mukaiset laa- 
kamateriaalit ovat nahtavissa kuviosta 5, ensimmaisessa tapauksessa materiaali on 
20 polymeerikalvoa 5 ja toisessa tapauksessa paperia tai kartonkia 4. Kolmantena 
vaihtoehtona ensimmainen laakamateriaali 2 voi koostua esivalmistetusta laminaatis- 
ta, joka koostuu kosteussulun muodostavasta tiiviista polymeerikalvosta 5 ja yhdesta 
tai useammasta paperi- ja/tai kartonkikerroksesta 4, 6 ja/tai lisapolymeerikalvosta 
10. Talloin kosteussulun muodostava polymeerikalvo 5 tai 10 on joko laminaatin 
25 pinnalla tai sen sisakerroksena. Kuvion 6 laakamateriaalissa on kaksi kerrosta, joista 
ylempi kerros, jonka ulkopinta eli laakamateriaalin toinen pinta 12 tulee pinnoitteen 
9 kuten parketin alapintaa vasten, on edullisesti kartonkia tai paperia 4 ja alempi 
kerros, jonka alapintaan eli laakamateriaalin ensimmaiseen pintaan 11 vaimennusul¬ 
konemat 3 ovat liimautuneet, on edullisesti kosteussulun muodostava polymeerikal- 
30 vo 5. Edella kuvatut ensimmaisen laakamateriaalin 2 rakenteet ovat siita syysta 
edullisia, etteivat ne sisalla kosteussulim silla puolella, joka osoittaa kantavan lattia- 
rakenteen 8 suuntaan, ole kosteutta imevia kerroksia. Kuvion 7 laakamateriaalissa 
on kolme kerrosta, joista uloimmat voivat olla kartonki tai paperia 4, 6 ja keskim- 
mainen kerros on polymeerikalvo 5, joka toimii kosteussulkuna. Vaimennusulkone- 
35 mat 3 ovat liimautuneena talloin kiinni alemman kartonki tai paperikerroksen 6 pin¬ 
taan 11. Kuviossa 8 on periaatteessa samantapainen ensimmaisen laakamateriaalin 
rakenne kuin kuviossa 7 eli laminaatti, mutta tassa tapauksessa laminaatti koostuu 
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kartongin tai paperin 4 molemmiUe puolille ennalta jaijestetyista polymeerikalvoista 
5 ja 10. Lisaksi tassa rakenteessa on toinen laakamateriaali 7, johon vaimennusulko- 
nemat 3 muodostava huokoinen polymeeri on myos liimautuneena ja joka sijaitsee 
vaimennusulkonemien vastakkaisella puolella suhteessa ensimmaiseen laakamateri- 
5 aaliin 2, kaistaleet 13 ovat siis ensimmaisen 2 ja toisen laakamateriaalin 7 valissa. 
Tama toinen laakamateriaali 7 on kosteutta lapaisevaa materiaalia, kuten paperia tai 
kartonkia 14 tai avohuokosia sisaltavaa muovikalvoa tai rei'itettya muovikalvoa 16, 
ja sijoittuu asennettuna kantavaa lattiaa 8 vasten. Kaikki laakamateriaalikerrokset, 
joiden poikkileikkaukset on esitetty kuvioissa 4-8 voivat itsessaan olla laminaattira- 
10 kenteisia, eli koostua useasta erillisesta kerroksesta. Tama ratkaisu voi olla tarpeel- 
linen, jos esimerkiksi halutaan kasvattaa alusmateriaalin paksuutta tai muodostaa 
kosteussulku useammasta kerroksesta kosteutta lapaisematonta materiaalia. 

Kosteussulun aikaansaava polymeerikalvo 5 tai 10 on polyeteenia, jotakin muuta 
polyolefiinia, polyesteria, kuten polyetyleenitereftalaattia, polypropeenia tai muuta 
15 tiiviin kalvon tai pinnoitteen muodostavaa polymeeria. Edullisesti kosteussulkuna 
toimivan tii viin polymeerikalvon 5, 10 muodostavan polymeerin sulamispiste tai 
sulamisalue on joko yhta korkea tai korkeampi kuin vaimennusulkonemat 3 muodos¬ 
tavan huokoisen ja kimmoisan polymeerin sulamispiste, jolloin kosteussulusta voi- 
daan tarvittaessa tehda hyvin ohut ilman, etta on riskia sen rikkoutumisesta sulamal- 
20 la kun vaimennusulkonemat 3 muodostavia kaistaleita 13 pursotetaan laakamateri¬ 
aalin pinnalle sulana polymeerina 3* jaljempana selostettavalla tavalla. Polymeeri¬ 
kalvon 5, 10 paksuus voi vaihdella laajoissa rajoissa riippuen laakamateriaalin ra- 
kenteesta ja polymeerin tyypista. Kuvion 5 laakamateriaalin ollessa polymeeria voi 
kalvon 5 paksuus voi olla valilla 0,05-0,5 mm ja edullisesti valilla 0,1-0,3 mm, kun 
25 taas kuvioiden 6-8 laakamateriaaleissa kunkin polymeerikalvon 5, 10 paksuus voi 
olla valilla 0,005-0,1 mm ja edullisesti valilla 0,01-0,05 mm. Ensimmaisessa laaka- 
materiaalissa 2 yhden tai useamman paperi- tai kartonkikerroksen pintapainot yh- 
teensa ovat tyypillisesti valilla 100-300 g/m 2 , joskin tarvittaessa voidaan kayttaa 
kartonkia ja yhdistelmia, joilla pintapainot yhteensa ovat mainittua maksimiarvoa 
30 suurempiakin, kuten < 500 g/m 2 tai > 500 g/m 2 . Myos pienempia pintapainoja, kuten 
< 100 g/m 2 voidaan kayttaa erityisesti laminaateissa. 

Kuvioissa esitetyt mittasuhteet mm. materiaalipaksuuksien, leveyksien ja pinta-ala- 
suhteiden osalta eivat valttamatta vastaa todellisuutta, mutta havainnollistavat sel- 
keammin alusmateriaalien rakennetta. 

35 Parketin tai niuim jatkuvan pinnoitteen 9 alle sijoitettava alusmateriaali valmistetaan 
jarjestamalla laakamateriaalin 2 vahintaan yhdelle pinnalle jakautuneesti sijaitsevia 
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huokoisen ja kimmoisan aineen muodostamia vaimennusulkonemia 3, joiden yh- 
teenlaskettu projektiopinta-ala XA1 on pienempi kuin laakamateriaalin pinta-ala A2. 
Keksinnon mukaan menetelmassa kaytetaan ensimmaisena laakamateriaalina 2 esi- 
valmistettua polymeerikalvoa 5, tai polymeerikalvolla varustettua laminaattia, tai 
5 paperia tai kartonkia 4, ts. kaytetaan sinansa valmista laakamateriaalia, jota voidaan 
hankkia esimerkiksi halutun levyisena rullissa. Laakamateriaalilla ("sheet material") 
siis tarkoitetaan suhteellisen ohutta, paksuus yleensa alle 2 mm tai alle 1 mm, ja tai- 
puisaa seka varsin leveaa, leveys yleensa lm - 3 m tai enemmankin, ja pitkaa mate- 
riaalia, tyypillisesti rullatavarana vahintaan 5 m pitkaa. Tata ensimmaista laakama- 
10 teriaalia 2 liikutetaan tiettyyn suuntaan D, eli tyypillisesti materiaalin pituussuun- 
taan nopeudella V sen ensimmainen pinta 11 avoimena. Taman liikkeen aikana 
mainitulle ensimmaiselle pinnalle 11 sen kanssa kontaktiin pnrsotetaan suuttimista 
24 vaahdotettua tai vaahtoutuvaa polymeeria 3* sulassa tilassa valimatkojen S paas- 
sa toisistaan olevissa pursotuskohdisssa 15, jolloin vaahdotettu tai vaahtoutuva sula 
15 polymeeri 3* tarttuu eli liimautuu kaistaleina 13 kiinni ensimmaisen laakamateriaa¬ 
lin ensimmaiseen pin ta an 11. Valimatkat S ovat kohtisuorassa laakamateriaalin 2 
liikesuuntaa D vastaan. Tata varten suuttimet 24 on sijoitettu valimatkoin S ja ne on 
yhdistetty putkilla tai letkuilla 23 vaahdotetun tai vaahtoutuvan sulan polymeerin 3* 
sailioon 21, josta sulaa polymeeria syotetaan pumpuilla tai paineella tai muulla ta- 
20 voin naihin suuttimiin. Sailiossa 21 polymeeri sulatetaan ja siihen sekoitetaan tarvit- 
tavat vaahtoutumisen aikaansaavat lisaaineet, kuten aikaisemmin on selostettu. En¬ 
simmaista pintaa 11 pidetaan avoimena niin suurelta pituudeltaan, etta talle ensim¬ 
maiselle pinnalle sulana pmsotettu kaistaleet 13 muodostava vaahdottunut poly¬ 
meeri ehtii jahmettya kiinteaan olomuotoon, jolloin se muodostaa vaimennusulko- 
25 nemia 3. Periaate on nahtavissa kuviosta 9. Sen jalkeen kun pursotettu ja vaahtoutu- 
nut sula polymeeri on jahmettynyt, voidaan laakamateriaalin ja sen pintaan liimau- 
tuneiden vaimennusulkonemien muodostama alusmateriaali 1 esimerkiksi rullata tai 
leikata arkeiksi kuvioissa ei-esite-tylla tavalla. 

Jos keksinnon mukaan pursotuskohtia 15, ts. suuttimia 24, liikutetaan ensimmaisen 
30 laakamateriaalin liikesuuntaa vastaan kohtisuorassa suunnassa S* saadaan aikaan 
kuvioista 2 ja 9 ilmenevia mutkittelevia kaistaleita 13 ja pidettaessa suuttimet 24 
paikoillaan saadaan aikaan kuvioista 1 ja 3-4 ilmenevia suoria kaistaleita 13. Mikali 
annetaan pursotuksen olla jatkuvaa saadaan aikaan kuvioista 1 ja 2 ilmenevia yhta- 
jaksoisia eh jatkuvia kaistaleita 13, mutta jos sulan polymeerin virtausta suuttimien 
35 24 lapi katkotaan, esimerkiksi sopivilla kuvioissa ei-esitetyilla venttiileilla, ennalta 

maaratyin valiajoin T1 ja tietyiksi ajanjaksoiksi T2 saadaan kuvioista 3-4 ja 9 ilme¬ 
nevia patkittain jatkuvia kaistaleita 13. Ennalta maaratyt valiajat T1 polymeerin 
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syotossa saavat aikaan vaahdotetun ja joustavan polymeerin kaistaleissa patkia, joi- 
den pituus on L. Patkien pituus L voi olla esimerkiksi valilla 2-60 mm vaimennusul- 
konemien 3 aikaansaaman kantavan lattian 8 ja pinnoitteen 9 valisen llmavalin eli 
paksuuden H tuuletusvaikutuksen ja kosteudenpoiston maksimoimiseksi, koska tal- 
5 loin kosteus paasee poistumaan vahintaan kahdessa suunnassa lattian reunoille seka 
kaistaleiden valimatkojen S muodostama tiloja etta kaistaleiden patkien valisten ra- 
kopituuksien AL muodostamia tiloja pitkin. Kaistaleiden patkien pituus L voi myos 
olla suurempi ja edella kuvatulla tavalla aaritapauksessa katkeamaton. Ajanjaksot 
T2, jolloin pursotus ei ole kaynnissa, taas muodostavat kaistaleiden 13 patkien vali- 
10 set rakopituudet AL. Valiaikojen T1 ja ajanjaksojen T2 ohjaukset voidaan toteuttaa 
esimerkiksi tietokoneella tai muulla ohjauselektroniikalla tai vielapa muilla sahkoi- 
silla tai mekaanisilla ohjauslaitteilla. 

Menetelmassa voidaan lisaksi syotetaan toista laakamateriaalia 7 yhdensuuntaisesti 
ensimmaisen laakamateriaalin 2 liikesuunnan D kanssa ja oleellisesti samalla nope- 
15 udella V kuin ensimmaista laakamateriaalia seka paksuuden H paahan ensimmaises- 
ta laakamateriaalista 2 samalla kun vaahdotettu tai vaahtoutuva polymeeri 3* on 
edelleen sulassa tilassa, kuten on naytetty kuviossa 10. Talloin sulassa tilassa oleva 
vaahdotettu tai vaahtoutuva polymeeri 3* liimautuu kiinni myos toiseen laakamate- 
riaaliin 7 ja vaimennusulkonemat 3 muodostavat kaistaleet 13 ovat kahden laakama- 
20 teriaalin valissa. Toisen laakamateriaalin 7, joka asennetussa parkettialttiassa tai 
vastaavassa sijoittuu kantavaa lattiapintaa 8 vasten, tulee olla kosteutta lapaisevaa 
kuten paperia tai kartonkia 14 tai reiallista tai huokoista muovikalvoa 16. 



Patenttivaatimukset 
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1. Kantavan lattiapinnan (8) ja parketin tai irmun jatkuvan pinnoitteen (9) valiin 
sijoitettava alusmateriaali (1), joka koostuu laakamateriaalista (2) ja sen vahintaan 
yhdella pinnalla huokoisen kimmoisan aineen muodostamista vaimennusulkonemis- 
5 ta (3), jotka ovat jakautuneina pitkin laakamateriaalin pintaa ja joiden yhteenlaskettu 

projektiopinta-ala (XA1) on pienempi kuin laakamateriaalin pinta-ala (A2), tunnet- 
tu siita, etta huokoisen kimmoisan aineen muodostamat vaimennusulkonemat (3) 
koostuvat ensimmaisen laakamateriaalin (2) oleellisesti tasaiseen, muotoa muutta- 
mattomaan ensimmaiseen pintaan (11) liimautuneesta vaahdotetusta polymeerista tai 
10 polymeerien seoksesta; ja etta mainitut vaimennusulkonemat (3) ovat: 

— paapiirteittain suoria valimatkoin (S) sijaitsevia yhtajaksoisia tai patkittain jatku- 
via kaistaleita (13), tai 

— oleellisesti mutkittelevia valimatkoin (S) sijaitsevia yhtajaksoisia tai patkittain jat- 
kuvia kaistaleita (13). 

15 2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen alusmateriaali, tunnettu siita, etta ensimmai- 

nen laakamateriaali (2) on: 

— esivalmistettu tiivis polymeerikalvo (5), jolloin se itsessaan on kosteussulku, tai 

— esivalmistettu paperi- tai kartonki (4), tai 

— esivalmistettu laminaatti, joka koostuu kosteussulun muodostavasta tiiviista poly- 
20 meerikalvosta (5) ja yhdesta tai useammasta paperi- ja/tai kartonkikerroksesta (4; 6) 

ja/tai lisapolymeerikalvosta (10). 

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen alusmateriaali, tunnettu siita, etta kos¬ 
teussulun aikaansaava polymeerikalvo (5 tai 10) on polyeteenia, jotakin muuta po- 
lyolefiinia, polyesteria kuten polyetyleenitereftalaattia, polypropeenia tai muuta 

25 tiiviin kalvon tai piimoitteen muodostavaa polymeeria. 

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen alusmateriaali, tunnettu siita, 
etta mainitun kosteussulun muodostava polymeerikalvo (5 tai 10) sijaitsee laminaa- 
tin silla puolella, joka osoittaa vaimennusulkonemia kohti, muodostaen mainitun 
ensimmaisen pinnan (11). 

30 5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen alusmateriaali, tunnettu siita, etta vaimen¬ 

nusulkonemat (3) muodostava huokoinen, kimmoisa ja vaahdotettua polymeeri on 
polyeteenia, ataktista polypropyleenia, jotakin muuta polyolefiinia, polyeetteria, 
etyylivinyyliasetaattia, polyamidia, polyuretaania, silikonikumia, jotakin biopoly- 
meeria tai naiden seosta tai jotakin muuta vastaavaa muovia. 
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6. Patenttivaatimuksen 3 tai 5 mukainen alusmateriaali, tunnettu siita, etta kos- 
teussulkuna toimivan tiiviin polymeerikalvon (5, 10) muodostavan polymeerin su- 
lamispiste tai sulamisalue on korkeampi kuin vaimennusulkonemat (3) muodostavan 
huokoisen ja kimmoisan polymeerin sulamispiste. 

5 7. Patenttivaatimuksen 5 mukainen alusmateriaali, tunnettu siita, etta vaimen¬ 

nusulkonemat (3) muodostavan vaahdotetun polymeerin lisaaineena on vahoja, oljy- 
ja, terpeenihartseja, luonnonhartsien johdannaisia, fenolihartseja, kumaronihartseja 
tai joidenkin naiden yhdistelmia; ja etta vaimennusulkonemat (3) muodostava vaah- 
dotettu polymeeri valitaan sellaisten mainittujen muovien tai muoviseosten joukosta, 
10 joiden virumismuodonmuutos on alle 10 % kuormituksen ollessa 500 kPa ja kuormi- 
tusajan 24 tuntia. 

8. Patenttivaatimuksen 5 mukainen alusmateriaali, tunnettu siita, etta vaimen¬ 
nusulkonemat (3) muodostavan polymeerin kimmomoduli vaahdottamattomassa ti- 
lassa on valilla 0,002 - 4 GPa, ja huokoisuus on valilla 40-80 tilavuus-%; ja etta 

15 vaimennusulkonemien yhteenlaskettu projektiopinta-ala (XA1) on 5-40 % laakama- 
teriaalin kokonaispinta-alasta (A2) siten, etta vaimennusmateriaalin kuormitus on 
kimmoisalla alueella. 

9. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen alusmateriaali, tunnettu siita, 
etta se lisaksi kasittaa toisen laakamateriaalin (7), johon vaimennusulkonemat (3) 

20 muodostava huokoinen polymeeri on liimautuneena ja joka sijaitsee vaimennusul¬ 
konemien vastakkaisella puolella suhteessa ensimmaiseen laakamateriaaliin (2); ja 
etta tama toinen laakamateriaali (7) on kosteutta lapaisevaa materiaalia. 

10. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen alusmateriaali, tunnettu siita, 
etta vaimennusulkonemien (3) leveys (W) ja paksuus (H) on valilla 1 mm - 10 mm 

25 ja niiden valimatka (S) on vahintaan yhta suuri kuin mainittu leveys; ja etta vaimen¬ 
nusulkonemien pituus (L) kaistaleiden suunnassa on vahintaan 2 mm. 

11. Menetelma parketin tai muun jatkuvan pinnoitteen (9) alle sijoitettavan alus- 
materiaalin valmistamiseksi, jossa menetelmassa laakamateriaalin (2) vahintaan yh- 
delle pinnalle jarjestetaan jakautuneesti sijaitsevia huokoisen ja kimmoisan aineen 

30 muodostamia vaimennusulkonemia (3), joiden yhteenlaskettu projektiopinta-ala 
(HA1) on pienempi kuin laakamateriaalin pinta-ala (A2), tunnettu siita, etta mene¬ 
telma kasittaa vaiheina: 

— kaytetaan ensimmaisena laakamateriaalina (2) esivalmistettua polymeerikalvoa 
(5), tai polymeerikalvolla varustettua laminaattia, tai paperia tai kartonkia (4); 
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— liikutetaan ensimmaista laakamateriaalia sen ensimmainen pinta (11) avoimena; 

— pursotetaan mainitulle ensimmaiselle pinnalle vaahdotettua tai vaahtoutuvaa po- 
lymeeria (3*) sulassa tilassa valimatkojen (S) paassa toisistaan olevissa pursotus- 
kohdisssa (15), jotka valimatkat ovat kohtisuorassa laakamateriaalin (2) liikesuuntaa 

5 (D) vastaan; 

— annetaan vaahdotetun tai vaahtoutuvan sulan polymeerin (3*) liimautua kiinni 
laakamateriaalin ensimmaiseen pintaan (11); ja 

— annetaan vaahdottuneen polymeerin jahmettya kiinteaan olomuotoon, jolloin se 
muodostaa vaimennusulkonemia (3). 

10 12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta sulan poly¬ 

meerin (3*) vaahdottaminen tehdaan: 

— ilmalla (Gi), typpikaasulla (N 2 ) tai muulla kaasulla tai kaasuseoksella (Gg), joka 
syotetaan vaahdotettavan sulan polymeerin (3*) joukkoon sita samanaikaisesti se- 
koittaen ennen mainittua pursotusta, tai 

15 - vaahdottavalla kemikaalilla tai kemikaaliyhdistelmalla, kuten vedella (H 2 0) tai 

karboksyylihapolla (R—COOH) tai muulla kemikaalilla, jota sekoitetaan vaahdotet¬ 
tavan sulan polymeerin joukkoon ennen pursotusta. 

13. Patenttivaatimuksen 11 tai 12 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta mene- 
telmassa lisaksi: 

20 — liikutetaan pursotuskohtia (15) ensimmaisen laakamateriaalin liikesuuntaa vastaan 

kohtisuorassa suunnassa (S*); ja/tai 

— annetaan pursotuksen olla jatkuvaa tai katkaistaan se ennalta maaratyin valiajoin 
(Tl) tietyiksi ajanjaksoiksi (T2). 

14. Patenttivaatimuksen 1 1 tai 12 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta mene- 
25 telmassa lisaksi syotetaan toista laakamateriaalia (7) yhdensuuntaisesti ensimmaisen 

laakamateriaalin liikesuunnan (D) kanssa ja oleellisesti samalla nopeudella (V) seka 
paksuuden (H) paahan ensimmaisesta laakamateriaahsta (2) samalla kun vaahdotettu 
tai vaahtoutuva polymeeri (3*) on edelleen sulassa tilassa, jolloin se liimautuu kiinni 
myos toiseen laakamateriaaliin (7). 



(57) Tiivistelma 

Keksinto liittyy kantavan lattiapinnan (8) ja jatkuvan pin- 
noitteen (9) valiin sijoitettavaan alusmateriaaliin (1), joka 
koostuu laakamateriaalista (2) ja sen yhdella pinnalla huo- 
koisen kimmoisan aineen muodostamista vaimennusulko- 
nemista (3), jotka ovat jakautuneina pitkin laakamateriaalin 
pintaa. Vaimennusulkonemat (3) koostuvat laakamateriaalin 
muotoa muuttamattomaan ensimmaiseen pintaan (11) lii- 
mautuneista vaahdotettua polymeeria tai polymeeriseosta 
olevista kaistaleista (13), jotka sijaitsevat yhtajaksoisina tai 
patkittain jatkuvina valimatkoin (S) ja ovat joko paapiirteit- 
tain suoria tai oleellisesti mutkittelevia. 

LG 

(57) Sammandrag 

Uppfinningen avser ett underlagsmaterial (1) att placeras 
mellan en barande golvyta (8) och en kontinuerlig belagg- 
ning (9), varvid underlagsmaterialet bestar av ett plant 
material (2) och dampande utsprang (3) bildade av ett 
porost elastiskt amne pa dess ena yta och fordelade langs 
det plana materialets yta. De dampande utsprangen (3) 
bestar av remsor (13) av skumpolymer eller polymerbland- 
ning haftade vid en forsta yta (11) som inte andrar det plana 
materialets form, varvid remsoma ar belagna kontinuerligt 
eller bitvis med intervaller (S) och ar huvudsakligen raka 
eller vasentligen ondulerande. 


Kuvio 6 

























